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VARIO BAIFTANCE

Calcolo delle quantita di
liquido e di acqua necessari

In caso di manufatti che presentano dimensioni e
geometrie diverse, per ottenere la precisione desiderata &
necessario eseguire la messa in rivestimento adottando valori di
concentrazione estremamente accurati. A questo scopo e sufficiente
impostare il valore sull’'unita; VARIO BALANCE elimina la necessita
di calcolare le quantita e trasforma in un gioco da ragazzi la pesatura
dei liquidi. L'indicazione sul display delle quantita residue durante la
pesatura del liquido e dell’acqua facilita la miscelazione della con-
centrazione perfetta. Decade cosi la necessita di premiscelazione e
di conservazione di diversi concentrati liquidi. VARIO BALANCE
converte automaticamente la densita del liquido configurabile duran-
te il set-up nella quantita di liquido necessarial

50 livelli di memoria per masse
di rivestimento e gessi

La molteplicita di materiali che vengono
lavorati in un laboratorio odontotecnico, con
i procedimenti di fusione o pressata, richiede
il calcolo preciso e l'esatta pesatura dei
componenti delle masse di rivestimento. La
possibilita di memorizzare in un programma
i dati delle masse di rivestimento utilizzate,
consente di ottenere risultati costanti. Dopo
I'inserimento del valore di concentrazione
desiderato, l'unita visualizza le percentuali
corrette dei componenti. La pesatura avviene
direttamente nel contenitore di miscelazione;
in questo modo si evitano le imprecisioni pro-
dotte trasferendo i componenti dal misurino.

-

Calcolo delle quantita di polvere e
rilevamento delle quantita residue

La quantita di polvere, da aggiungere nel
miscelatore in base al liquido versato, viene
calcolata e visualizzata sul display. Durante
I'aggiunta della polvere e possibile leggere
costantemente la quantita di polvere residua
necessaria per raggiungere |'espansione
selezionata per la massa di rivestimento.
Questo metodo di pesatura garantisce la
massima precisione e riproducibilita nella
preparazione delle muffole di fusione e pres-
sata e facilita la lavorazione in caso di utiliz-
zo di masse di rivestimento e gessi con-
tenuti in confezioni grandi.



Materiale d‘uso:
0 - Zubler HS 100/25
1 - Zubler HS-PC 200/50

2 - Dr Bianchi 100/26

3 - DrRossiC/B 100/26

4 Dr Rossi CER. 100/24
2 - Dr Bianchi 100/26

Concentrazione:

Lega nobile 67%

Ceramica press 80%
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VARIO BALANCE consente di memorizzare
programmi di miscelazione individuali. La
memoria disponibile consente di catalogare
le masse di rivestimento in base ai dati primari
o alle applicazioni individuali su 50 livelli di
memoria.

In ciascun livello, la massa di rivestimento
pud essere memorizzata con tre varianti di
concentrazione fisse predefinite e una vari-
ante di concentrazione variabile.

Diventa possibile fare a meno della laboriosa
€ imprecisa pesatura con misurini, spesso
non calibrati. Liquido, acqua e polvere vengono
versati direttamente nel contenitore di misce-
lazione.

Nella parte inferiore del display viene visualiz-
zata la quantita totale di polvere necessaria
in base alla concentrazione di liquido e acqua
memorizzata nel programma.

Nella fase successiva, I'utente viene invitato
ad aggiungere acqua. Un'indicazione digitale
e una barra di avanzamento guidano I'utente
fino alla miscelazione desiderata di liquido
per massa di rivestimento e acqua.

Quando queste due cifre corrispondono, &
possibile iniziare con I'aggiunta della polvere.



Quantita polvere:

2 - Dr. Bianchi 100/26

Meta Attuale

Liquido: 13.0 129
Acqua: 12.9 12.9
Polvere: 99.2 99.3
Concentraz: 50% 50%

Come per la pesatura dell'acqua, & possibile
controllare I'aggiunta di polvere in base ai
valori numerici o sulla barra di avanzamento.
Al termine della pesatura procedere alla
miscelazione della massa di rivestimento
secondo la procedura standard.

Al termine della procedura, sul display viene
visualizzato uno schema con le quantita cal-
colate e quelle effettivamente utilizzate dei
singoli componenti.
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Massa di rivestimento universale per la
fusione odontotecnica di leghe in metallo
nobile e non nobile. Utilizzabile per procedure
di riscaldamento rapido e convenzionale.
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Massa di rivestimento per le richieste piu
esigenti in campo odontotecnico. La bassa
espansione e un elevato valore di resistenza
garantiscono risultati perfetti e costanti nella
lavorazione delle ceramiche a presso-fusione,
anche nella tecnica press-to-metal.
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